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Variant Finition / Une consultation préalable de A.Raymond SARL est nécessaire pour toute mise
Finishes en place de la piéce en automatique.
ZnFL Zn-Al + Si 8u min Automatic processing of the part requires prior consultation with A.Raymond SARL.
00 , : _
Magni 2.1 gris/grey BS RR:600H CONDITIONS D'UTILISATION / USE CONDITIONS
01 BRUT DE TREMPE
o ZnFL Noir/Black Zn-Al + Si 8y min TEST D'ENDURANCE / ENDURANCE TEST
Magni 2.2 noir/black BS RR:600H INTERFACE SUPPORT/SUPPORT INTERFACE MONTAGE SUR SUPPORT TENUE MECANIQUE SUR SUPPORT
o 1.00 1.00 DANS L'AXE PIECE INCLINEE A 70° Echelle/Scale : 2:1 ASSEMBLY OF THE FASTENER ONTO SUPPORT MECANICAL RESISTANCE ONTO SUPPORT
SCREW AXIS 70° TILTED
S ‘ S 5 Montage manuel ou avec petit outillage. 8
(o1 . 2.50 A 3.00 Manually assembled or light tool.
e s =i . +
y S S | s 1 Pas de distribution automatique en finition
. d R 0 | ; lamélaire 000.
— one de marquage — w ' Contacter la Sté A Raymond pour validation —
\ () du concept de distribution
13.50 0.10 No automatic distribution for the 000 variant
(paint coating)
Please contact A Raymond compagny for distribution SUPPORT
y process validation.
Description de 1'éssai / test description: | — - 7
o . . . . . . . . o 19000 cycles d'effort croissants et décroissants f Ma’Fler‘e support / Support material PP 30GFL PP 20TD
de 0 a 15 daN en 3 secondes. S S S B 2 Montage écrou seul/ Push-in nut alone: F1| 5 daN MAXI | 5 daN MAXI
\ ;go‘t’o ‘;Js’cje;)“?";asmg/desc”ea“"g force -FB TB N Démontage écrou seul / Pull-out nut alone: F2| 5 daN MINI |5 daN MINI
0 aN) in 3s ‘ * . , : . -
i Démontage ecrou avec vis en place / Nut pull-out with screw on position: F3{100 daN MINI|70 daN MINI
] Tenue écrou avec vis en place / Nut resistance with screw on position: F4| 90 daN MINI |45 daN MINI -
Apres 1'é | aft test P P
res 1'éssai / after test: , . . . L
o1 p ) Tenue écrou avec vis en place / Nut resistance with screw on position: F5 65 daN MINI |30 daN MINI
L'ensemble reste fonctionnel
W The assembly must stay functional
aucune dégradation de la fonction
| no degradation of the function
I .
o http://www.cergy-vis.fr
Vis M6 a bout pilote ou ogivale (pas de vis a téte 6
BICERGY-VIS
M6 dog point screw or round point screw
o 3.20 (no self tapping or cleaning screw)
ET SI ON PARLAIT SERVICE
. ASSEMBLAGE / ASSEMBLY Longeur en prise dans le fOt M6: 12 mm mini N
C A-A
oupe - A Echelle / Scale : 2:1 Minimum length in engagement in the M6 thread
14.0 0.6 . .
/ Couple de serrage / tightening torque
‘ Voir tableau/ "couple/interface"
‘U,J_K_/A_CU, A CONTRE-PLAQUE TOLE see table "torque resistance/interface"
‘ |SHEET METAL
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SUPPORT - N\ \ VUE 3D / 3D VIEW
%]_ g ‘ I
(\! |
T I (16 Maxi a 1'etat vissé / at screwed state) (Longueur vis mini en prise dans écrou: 12.00 mini)
]&\O.G\A\B\D 7 (Minimum screw length in engagement in the nut)
e )
o Fg | - |Mise & jour détail D | Updated detail D 11.04.13 | RGA
B Z Fo | - | AJOUT VARIANTE 05 | ADD VARIANT 05 05.04.13 | GPA
N / ™ e Fn | - |updated drawing in english 10.02.12 | GPA 4
o Fm | 01 |Mise & jour plan 10.06.10 | M0
o~ - =+ - F1 - | UPDATED DRAWING 16.04.10 FAT
\ \\ // ‘\ / / INTERFACE CONTRE-PLAQUE TOLE / SHEET METAL INTERFACE PR I PRy 9.0 | far
Py L J Echelle/scale: 2:1 Fio| - | upoaen DRwimG 20.03.10 | FAT
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L] f This Qrawing and a\_l information (the "Drawing”) disclosed are the exclusive _pruperty of A.Raymond.
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(2) is provided under the following conditions who represent a Deposit Agreement
o ‘ ' - w D l m e n S l O n s t r 0 u d e p a S S a q e V l S ( V 0 l r t a b l e a u ) ;?éing{a:ﬁ; i;rif?.utrenAdcdnrnessesnetE ni?t;T;:i'munsrled,nglny plzi?r;l!?::intnu ni:SriE:T}ti:]aft;?nény purpose, is hereby granted, such as, without any limitation,
|LI—J Y \ - — fJ y Sheet metal h01e dimenSions (see table) EIQ)) tar;il/cnnfytlh;np?i;tenut;t?gr:irillypart or entirely, to any other third party outside the Addressee company or in the company but with no interest
L T~ ~ (3) and/or the distri_bution'of the _Drawing. in g}art or entirely, in any medium
< ! \%F 5? caansi/s; ;?:acn;l-gz;mtr;\ens; ?icré);ld?flr;r‘ll:tlxgdr?srsie shall indemni_fy A.Raymon_d fro_m and ggainst all damages (_compensa_tor_y or consequential),
L 'ﬂ ) \ ARavaond ntelechua Proserty rights, If the Ridressse doss ol sccen these conitians, rease 1oy AAwymond sonder Tnediatly |
3 | VISSAGE ET TENUE AU COUPLE TENUE AU COUPLE / INTERFACE et rlgts _nggr1 S Y
N SCREWING AND TORQUE RESISTANCE TORQUE RESISTANCE | INTERFACE ﬁ;o;ggge}m/ g;ligli.g” . ﬁﬁ:;egi 5;;;;;/ COCHARD.M
L .
< Le tableau au plan est le reflet e | ot conaarance | o oate
(] . . 4 Dimension Angle .
m f\e;a;;i;gatlons srrectutes par 8:1 | A1 | cfnota Cfnota |[ere),,  DAMEVIN.T
NS " The graphic table (torque resistance/interface) Ui uiioerees o 20130412081559
g_ ) shows the results from A Raymond test method 8 N+ 20% Non Eglfr’l‘l);able G @ sl 0,80 MU aar,g [ 3,3 )
Cé S Couple de ruine du taraudage M6 A Valider Fisnition [finish L Cofdienifsihnictoidoen
S S avec contre plaque trou @ émm : 12 Nm mini to be ngrp:;;iea:“
o o torque with sheet metal hole @6mm Couple en: Nm . . validated Traitement structural | Waterial treatment
o - = 12Nm mini breacking Torque in: Nm 6 Nm £ 20% C45E CR
— o >0,5 : TTH.HR 30 N : 57,5 a 63 (38 a 42 HRc) —
< Le respect de la tenue au couple ou les efforts , Vatiere | Waterial at. code
" est directement 1ié aux dimensions de passage v oo Applicable C45E-A
3 de la contre plaque. 4 Nm + 20% ok :
T Force and torque resistance depend on the Libelle | Title
; bables are given for information ooly. Ecrou a pas metrique
- \ | I lipper / Recyclabl
x S \ - S - [ T I T T 1T T 71T T T 6 a clipper | Recyclable 1
— | Quoi qu'il en soit, une validation 8.2 £10.2 g12.2 7X11  7X12 7X13  7x14 7X15 8X11 gx12 8xi3 8Xi14 8X15 Metric pltCh nut
H ‘ bilatérale de 1'application est M6 in c_lj_pper / Recyclable
W N\ feosssare Pour Vaélder 1"engagement Dimensions des trous de passage vis dans la contre-plaque tole en: mm TR TR
\ e la Ste aymond. , .
o . sheet metal hole dimensions (mm
Each application have to he validated (mm) 2 0 3 2 4 5 - 0 = 0 0 C-Customer
6.40
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