Gewindedurchzug kann nur mit lehrenhaltiger
M6 Schraube geprueft werden /

the thread strength can only be tested

with a calibrated M6 screw gauge
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Schwergaengigkeit des Gewindes durch
Oberflaechenbeschichtung zulaessig /

slow thread engagement caused by the surface
finish permissible
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Bef.-Dicke: 0.8 ... 2 /
fastening thickness
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Lochbild /zhfle pattern

Vor Auslequng einer automatisierten Verarbeitung des Teils
sollte Ruecksprache mit Fa. ARaymond gehalten werden.

Fully automatic processing of the part requires prior
consultation with ARaymond.
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- 6%9 Blechdicke/ Volunen/ Gewicht/

E m'[ﬁ'ism” 0.80 volume (mm3) 387.6 weight (g) 3.1
Oberfl./ . . . . . Oberfl. Code/
fi:;;h verzinkt / metallhaltige Korrosionsschutzbeschichtung, Farbe silber ff:m c:de

zinc plated / metallic corrosion protection coated, colour silver 5500

Nerkstoffbehandl ./
naterial treatment

zwischenstufenverquetet / austempered
369 ... 465 HV O

i CASE DIN EN 10132-3 o
1040
e Presslochmutter M6

push-in nut M6

. Oberflaeche / Farbe /
Teil-Nr. / finish / colour

Oberfl. Code/
finish code
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