Vor Auslequng einer automatisierten Verarbeitung des Teils

Recommendation for the bolt .
. o sollte Ruecksprache mit Fa. A.Raymond gehalten werden.
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ET SI ON PARLAIT SERVICE Darstellung der Bolzenausfuehrungen

Lur Erzielung einer quten Montagewirksamkeit ist die Bolzenausbildung zu beachten.
Die Oberflaechenhaerte der Bolzen sollte 490 N/mm2 nicht ueberschreiten.

Bei oberflaechenbehandelten Bolzen gelten die zulaessigen Massabweichungen

mit der Oberflaechenbehandlung.
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